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Filterkorper eines Fluidf liters , insbesondere Luftf liters 

•Die Erfindung betrifft einen Filterkorper eines Fluidfil- 
ters, insbesondere eines Luftfilters, mit den Merkmalen des 
Oberbegriffs des Anspruches 1. Fluidf ilter werden z.B. bei 
Kraftfahrzeugen als Luftfilter oder Olfilter oder Kraftstof- 
f ilter eingesetzt. 

Ein herkommlicher Filterkorper der eingangs genannten Art 
weist ein Filterelement auf, das aus einem rohrzylindrisch 
gefaltetern Filtermaterial besteht. Aufgrund dieser Faltung 
oder Plissierung wird ein derartiges rohrzylindrisches Fil- 
terelement auch als Sternf ilter bezeichnet. Oblicherweise 
ist an beiden axialen Enden dieses Filterelements jeweils 

•eine Endscheibe angebracht, die eine radialwirkende Dichtung 
aufweist. Diese Dichtung kommt bei in ein Filtergehause ein- 
gesetztem Filterkorper an einer kreiszylindrische Dichtfla- 
che radial zur Anlage. Diese Dichtflache ist in der Regel an 

zen des Filtergehauses ausgebildet, auf den der Filterkorper 
aufgesteckt ist bzw. der in den Filterkorper eingesteckt 
ist, wenn wenigstens eine der Endscheiben als zentrisch of- 
fene Endscheibe ausgebildet ist. 
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Da die Dichtungen des Filterkorpers radial wirlcen, besteht- 
fUr den Filterkorper grundsat zlich die Moglichkeit "einer 
axialen Verstellung innerhalb des Filtergehauses . Diese 
axiale Verstellbarkeit ist beispielsweise zum Ausgleich von 
toleranzbedingten Mafiabweichungen zwischen Filtergehause und 
Filterkorper erf orderlich . Aufgrund der axialen Verstellbar- 
keit sind grundsatzlich auch Relativbewegungen zwischen Fil- 
terkorper und Filtergehause moglich, die jedoch unerwunscht 
sind, da dadurch die Dichtungswirkung der Dichtungen beein- 
trachtigt werden kann und da diese Relativbewegungen auBer- 
dem zu einer storenden Gerauschentwicklung beim Betrieb ei- 
nes damit ausgestatteten Fahrzeuges fuhren konnen. 

Urn derartige Relativbewegungen zwischen Filterkorper und 
Filtergehause zu verhindern, werden Abstut zmittel verwendet, 
die bezuglich des Filterelements auf der axialen Aufienseite 
der Endscheibe angebracht sind und sich dort ringformig er- 
strecken. Diese Abstut zmittel sind axial f ederelastisch aus- 
gebildet und stutzen sich bei in das Filtergehause einge- 
setztem Filterkorper an einer Stutzkontur ab, die am Filter- 
gehause ausgebildet ist und sich parallel zur Endscheibe er- 
streckt. Durch diese Abstutzung erfolgt eine axiale Positio- 
nierung des Filterkorpers im Filtergehause, die Relativbewe- 
gungen zwischen Filterkorper und Filtergehause unterdruckt. 
Derartige Abstut zmittel konnen beispielsweise durch einen an 
der Endscheibe angebrachten Schaumstof f ring ausgebildet 
sein . 

Die Herstellung eines derartigen Filterkorpers ist jedoch 
relativ aufwendig, da in einem ersten Herstellungsschritt 
auf der einen Seite der Endscheibe das Filterelement durch 
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eine spezielle Verbindungstechnik, z . B . durch E-i-npla-stif-i*- 
"zieren mittels Ultraschall oder "Heizspiegelerweicfiung, Befe- 
stigt wird und in einem zweiten Herstellungsschritt auf der 
anderen Seite der Endscheibe die Abstiitzmittel durch eine 
entsprechende Verbindungstechnik befestigt werden miissen. 
Dariiber hinaus kann noch ein zusatzlicher Herstellungs- 
schritt erforderlich sein, um die Dichtung mit einer geeig- 
neten Verbindungstechnik an der Endscheibe zu befestigen. 

Die vorliegende Erfindung beschaftigt sich mit dem Problem, 
einen Filterkorper der eingangs genannten Art so auszuge- 
stalten, dali sich der zur Herstellung erf orderliche Aufwand 
reduziert . 

Dieses Problem wird erf indungsgemali durch einen Filterkorper 
mit den Merkmalen des Anspruches 1 gel6st. 

Die Erfindung beruht auf dem allgemeinen Gedanken, die Ab- 
stiitzmittel in Form eines Ringkragens bereits bei der Aus- 
bildung der Endscheibe in diese zu integrieren, so dali ein 
Verbindungsverfahren zur Befestigung der Abstutzmittel ein- 
gespart werden kann. Da es sich bei Filterkorpern regelmafiig 
um Grofiserienprodukte handelt, bedeutet die Einsparung eines 
Herstellungsschrittes einen beachtlichen wirtschaf tlichen 
Vorteil . 

Entsprechend einer besonders vorteilhaf ten Weiterbildung 
konnen der die Abstutzmittel bildende Ringkragen, die End- 
scheibe und die Dichtung als einstuckig spritzguligef ormte 
Einheit aus Kunststoff ausgebildet sein, wodurch auch ein 
Verbindungsvorgang zur Befestigung der Dichtung eingespart 
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warden kann. Die so--ausgebiidete--Endseh noch 
mit dem Filterelement und gg"f^ mit einer "fnnenzafge verbun- 
den zu werden, urn einen voll f unktionsf ahigen Filterkorper 
auszubilden. 

Bei einer Weiterbildung kann die Dichtung am Ringkragen aus- 
gebildet sein, wodurch sich ein einfach herstellbarer Aufbau 
ergibt. Diese Variante kann besonders zweckmafiig fortgebil- 
det werden, indem die Dichtung und der Ringkragen derart zu- 
sammenwirken, daft eine zunehmende axiale Verformung des 
Ringkragens eine zunehmende radiale Verstellung der Dichtung 
in Richtung deren radialer Dichtungswirkung bewirkt. Dies 
hat zur Folgen, daft eine axiale Verspannung des Dichtkorpers 
mit einer Erhohung der Vorspannung der Dichtung und somit 
mit einer verbesserten Dichtwirkung einhergeht. 

Weitere wichtige Merkmale und Vorteile der vorliegenden Er- 
findung ergeben sich aus den Unteranspruchen, aus den Zeich- 
nungen und aus der zugehorigen Figurenbeschreibung anhand 
der Zeichnungen. 

Es versteht sich, daft die vorstehend genannten und die nach- 
stehend noch zu erlauternden Merkmale nicht nur in der je- 
weils angegebenen Kombination, sondern auch in anderen Kom- 
binationen oder in Alleinstellung verwendbar sind, ohne den 
Rahmen der vorliegenden Erfindung zu verlassen. 

Bevorzugte Ausf uhrungsbeispiele der Erfindung sind in den 
Zeichnungen dargestellt und werden in der nachf olgenden Be- 
schreibung naher erlautert. 
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Es zeigen, jeweils -schematiseh, 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch einen Filterkorper nach 
der Erfindung, 

Fig. 2 eine Detailansicht auf einen in Fig. 1 mit II ge- 
kennzeichneten Ausschnitt des Filterkorpers in ei- 
ner ersten Relativlage beziiglich eines Filterge- 
hauses, 

Fig. 3 eine Ansicht wie in Fig. 2, jedoch in einer ande- 
ren Relativlage zum Filtergehause, 

Fig. 4 eine Ansicht wie in Fig. 2, jedoch einer anderen 
Ausf uhrungsf orm. 

Entsprechend Fig. 1 weist ein erf indungsgemaJier Filterkorper 
1 ein Filterelement 2 auf, das durch ein rohrzylindrisch ge- 
faltetes Filtermaterial gebildet ist. An beiden axialen En- 
den des Filterelement s 2 ist jeweils eine Endscheibe 3 ange- 
bracht, wobei diese bei der hier dargestellten bevorzugten 
Ausfuhrungsform identisch ausgebildet sind. 

Die Befestigung der Endscheibe 3 am Filterelement 2 erfolgt 
beispielsweise durch Einplastif izieren mittels Ultrascnaii 
oder Heizspiegelerweichung, wobei die dem Filterelement 2 
zugewandte Aufienseite der Endscheibe 3 aufgeweicht wird. Da- 
durch kann das Filtermaterial in die Endscheibe 3 eindrin- 
gen, wobei das insbesondere aus einem Vlies oder Filterpa- 
pier bestehende Filtermaterial im Verbindungsbereich von dem 
verf lussigten Kunststoff der Endscheibe durchdrungen wird. 
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Nach der Verfestigung des Endscheibenkunststof f s ist eine 
hochfeste Anbindung der Endscheibe 3 ~a n~da s FiTt e r el erne n t 2 
gegeben. 

Die Endscheiben 3 sind als offene Endscheiben 3 ausgebildet 
und weisen zu diesem Zweck jeweils eine zentrische Offnung 4 
auf. An einem Innenrand 5 dieser Offnung 4 ist an der End- 
scheibe 3 ein Ringkragen 6 ausgebildet, der bezuglich des 
Filterelements 2 axial nach aufien von der Endscheibe 3 ab- 
steht. Der Ringkragen 6 weist zumindest zwei axiale Ab- 
schnitte 7 und 8 auf, wobei der naher an der Endscheibe 3 
angeordnete Axialabschnitt 8 mit zunehmenden Abstand von der 
Endscheibe 3 einen abnehmenden Innendurchmesser aufweist, 
wahrend der Innendurchmesser des von der Endscheibe 3 weiter 
weg angeordneten Axialabschnitts 7 mit zunehmenden Abstand 
von der Endscheibe 3 zunimmt. Die beiden Axialabschnitte 7 
und 8 sind uber einen Verbindungsabschnitt 9 miteinander 
verbunden, der den kleinsten Innendurchmesser des Ringkra- 
gens 6 aufweist und eine radial nach innen wirkende ringfor- 
mige Dichtlippe bildet. 

Diese Dichtlippe 9 dient als radial wirkende Dichtung der 
Endscheibe 3, die an einer Dichtflache 10 zur Anlage kommt, 
wenn der Filterkorper 1 in ein Filtergehause eingesetzt ist. 
Die Dichtflache To ist hier jeweils an einem zylindriscnen 
Stutzen 22 ausgebildet, der einen Bestandteil des im ubrigen 
nicht dargestellten Filtergehauses bildet und sich koaxial 
zum Filterkorper 1 erstreckt. Wahrend die Dichtung (Dicht- 
lippe 9) radial an der Dichtflache 10 anliegt, kommt der 
axial weiter auften liegende Axialabschnitt 7 des Ringkragens 
6 axial an einer Stutzkontur 11 zur Anlage, die hier 
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r-ingseheibenf ormig ausgebildet 1st und - sich - pa-r-a-lXe-l- -zur- 


Endscheibe 3 erstreckt. 

In einem Inneren 12 des Filterelements 2 ist eine Innenzarge 
13 angeordnet, die zur radialen Abstutzung des Filterele- 
ments 2 dient. Die Innenzarge 13 ist hier aulierdem an den 
Endscheiben 3 befestigt und dient gleichzeitig zur axialen 
Abstutzung der Endscheiben 3. Ebenso ist eine Ausfuhrungs- 
form moglich, bei der der Filterkorper 1 keine Innenzarge 13 
enthalt . 

Wie aus den Fig. 1 bis 4 hervorgeht, bilden Endscheibe 3, 
Ringkragen 6 und Dichtung 9 eine Einheit, die vorzugsweise 
aus Kunststoff einstiickig spritzgef ormt ist. Der dazu ver- 
wendete Kunststoff weist einerseits genugend Steifigkeit 
auf, urn eine Versteifung des Filterelements 2 zu erzielen 
und weist andererseits Elastizitatseigenschaf ten auf, die 
zum einen eine Dichtwirkung und zum anderen eine Federwir- 
kung ermoglichen. Durch die Elastizitatseigenschaf ten des 
zur Ausbildung des Ringkragens 6 verwendeten Kunststoffs 
wird im Bereich der ringfSrmigen Verbindungszone 9 eine Art 
Gelenk ausgebildet, das Schwenkverstellungen des axial nach 
auBen daran anschlielienden Axialabschnitts 7 ermSglicht, 
durch die sich der Neigungswinkel dieses Axialabschnitts 7 
— im Profil gegeniiber einer Langsachse 14 des Filter Jcorpers x 
verandern lalit. Diese Verstellbewegungen sind jedoch auf- 
grund der Reversibilitat des Materials f ederelastisch, so 
daft ein von der Endscheibe 3 abgewandter axialer Endab- 
schnitt 15, der in Fig. 1 durch eine geschweifte Klammer 
symbolisiert ist, axial f ederelastisch ausgebildet ist. 


{ 
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Wenn der Filterkorper 1 in das zugehorige Filtergehause ein- 




gesetzt ist, stutzt sich dieser axiale EndabschrTitft 1~5 — bz~w7~ 
der axial auftenliegende Abschnitt 7 an der Stut zkontur 11 
ab, wodurch der Filterkorper 1 im Filtergehause axial posi- 
tioniert 1st. Da im Ausf uhrungsbeispiel beide Endscheiben 3 
mit diesen Abstut zmitteln 6, 15 ausgestattet sind, ergibt 
sich fur den Filterkorper 1 eine axiale Zentrierung. Die Ab- 
stutzmittel 6, 15 verhindern Relativbewegungen des Filter- 
korpers 1 relativ zum Filtergehause, so dafi Abnutzungser- 
scheinungen und Gerauschentwicklungen reduziert sind. 

Durch die radial wirkende Dichtung 9 an beiden Endscheiben 3 
ist der Filterkorper 1 axial beweglich an den Stutzen 22 ge- 
lagert. Durch die mit Hilfe der Abstut zmittel 6, 15 erziel- 
ten Positionierung bzw. Zentrierung des Filterkorpers 1 wird 
stets eine optimale Relativlage zwischen Filterkorper 1 und 
Gehause gewahrleistet . 

Die Funktionsweise der Abstut zmittel (Ringkragen 6 und axia- 
ler Abschnitt 15) wird in den Fig. 2 und 3 erlautert. 

Entsprechend den Fig. 2 und 3 ist der erfindungsgemaBe Fil- 
terkorper 1 in einem relativ grollen Toleranzbereich hin- 
sichtlich der axialen Erstreckung des Filterkorpers 1 einer- 
seits und des axialen Abstandes der sich im Gehause gegen- 
iiberliegenden Stut zkonturen 11 andererseits voll funktions- 
fahig. In Fig. 2 weisen die einander gegenuberliegenden 
Stutzkonturen 11 eine relativ groften Abstand voneinander 
auf, so dafi der f ederelastische Abschnitt 15 kaum oder nur 
geringfugig axial verformt v/ird. Im Unterschied dazu weisen 
die sich gegenuberliegenden Stutzkonturen 11 in Fig. 3 einen 
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relativ kleinen Abstand auf, mit der Folge, das -der federe- 
lastische Bereich 15 relativ stark f ederelastisch axial ver- 
formt ist. 

Zu beachten ist hierbei auch die Profilierung des die Dich- 
tung 9 und die Abstutzmittel ausbildenden Ringkragens 6, der 
an der Endscheibe 3 beginnend mit zunehmenden Abstand von 
der Endscheibe 3 vier axiale Ringabschnitte aufweist, nam- 
lich einen ersten Ringabschnitt 16, einen zweiten Ringab- 
schnitt 17, einen dritten Ringabschnitt 18 und einen vierten 
Ringabschnitt 19, die jeweils durch eine geschweifte Klammer 
gekennzeichnet sind. Im ersten Ringabschnitt 16 ist ein In- 
nendurchmesser 20 sowie ein Auftendurchmesser 21 konstant, so 
daft die Materialstarke des Ringkragens 6 in diesem ersten 
Ringabschnitt 16 konstant ist. Im zweiten Ringabschnitt 17 
bleibt der Innendurchmesser 20 konstant, wahrend der Aulien- 
durchmesser 21 mit zunehmenden Abstand von der Endscheibe 3 
kontinuierlich abnimmt, so daft sich die Materialstarke hier 
verringert. Im Dritten Ringabschnitt 18 reduzieren sich so- 
wohl der Innendurchmesser 20 als auch der Auftendurchmesser 
21 in gleichem Mafte, so daft die Materialstarke in diesem Ab- 
schnitt 18 im wesentlichen konstant bleibt. Im vierten Ab- 
schnitt 19 nehmen dann sowohl der Innendurchmesser 20 als 
auch der Auliendurchmesser 21 mit zunehmendem Abstand von der 
Endscheibe 3 wieder gleichmaliig zu, so daft auch hier die Ma- 
terialstarke im wesentlichen konstant bleibt. In dem die 
Dichtlippe ausbildenden Verbindungsabschnitt 9 liegt folg- 
lich der kleinste Innendurchmesser 20 vor, so daft sich eine 
linienartige Dichtung ergibt. 
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Wenn sich der Abstand zwischen der Stutzkontur 11- und der 
dieser zugewandten Endscheibe 3 beispieTsweise vom "Obergang 
der Relativlage gemaii Fig. 2 zur Relativlage gemaft Fig. 3 
reduziert, wird im elastisch verformbaren Axialabschnitt 15 
ein mit der Stutzkontur 11 in Kontakt stehendes Ende 23 ra- 
dial nach auften verstellt, wodurch eine radial nach innen 
wirkende Ruckstellkraf t im f ederelastisch verformbaren Ab- 
schnitt 15 erzeugt wird. Diese radial nach innen wirkende 
Ruckstellkraft untersttitzt die radial nach innen wirkende 
Dichtung 9, wodurch sich die Dichtwirkung dieser Dichtung 9 
verbessert. Aufterdem besteht die Dichtung 9 sowie der mit 
der Stutzkontur 11 in Kontakt stehende Axialabschnitt 7 aus 
demselben Kunststoff, da die Dichtung 9 integral mit dem 
Ringkragen 6 hergestellt wird, so daft auch an der Stutzkon- 
tur 11 zusatzlich eine axiale Abdichtung erzielt wird, die 
mit zunehmender axialer Verspannung des Filterkorpers 1 im 
Gehause ebenfalls zunimmt. 

Wahrend in der in den Fig. 1 bis 3 gezeigten Ausf uhrungsf orm 
der Ringkragen 6 lediglich einen Axialabschnitt mit im 
Langsmittelschnitt etwa V-formigem Profil mit einem zur 
Dichtflache hingeneigten Abschnitt 8 und einem von der 
Dichtflache 10 weggeneigten Abschnitt 7 aufweist, sind bei 
der Ausf uhrungsf orm gema/3 Fig. 4 mehrere solcher V-formiger 
Abschnitte axial aneinandergereiht , so daft sich insgesamt 
ein wellenf ormiges oder zick-zack-f ormiges Profil fur den 
Ringkragen 6 im Langsmittelschnitt ergibt. Der axial nach- 
giebige Abschnitt 15 erstreckt sich somit uber die gesamte 
axiale Lange des Ringkragens 6. Durch den so nach Art eines 
Faltenbalgs ausgebildeten Ringkragen 6 kann eine besonders 
geeignete Federcharakteristik erzielt werden. Aufterdem kon- 
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nen bei entsprechender Dimensionierung dieses Profils und 
der Dichtflache mehrere radial innen liegende ringf ormige 
Wellenberge bzw. Kanten an der Dichtflache 10 dichtend zur 
Anlage kommen, so daft mehrere radial wirkende Dichtungen in 
Reihe geschaltet sind, wodurch die^ Dichtwirkung gesteigert 
werden kann. 

Auch bei diesen Ausf uhrungsf ormen bewirkt eine Reduzierung 
des Abstandes zwischen der Stutzkontur 11 und der zugeordne- 
ten Endscheibe 3 eine Vergrofterung der Vorspannung der radi- 
al innenliegend ausgebildeten Dichtlippe bzw. der Dichtlip- 
pen, wobei sich die Dichtwirkung entsprechend verstarkt. 

Fur die Herstellung der einstlickig sprit zguftgef ormten Ein- 
heit aus Endscheibe 3 und Ringkragen 6 sowie insbesondere 
der Dichtung 9 wird beim erf indungsgemaften Filterkorper 1 
vorzugsweise ein thermoplastisches Elastomer auf Polyester- 
basis (TEEE) verwendet; ein solcher Kunststoff ist im Handel 
unter der Marke Hytrel® erhaltlich. Hytrel® ist zumindest 
bis 90° C stabil, insbesondere reversibel elastisch, so daft 
mit Endscheiben 3 aus diesem Kunststoff, die. einstuckig mit 
der Dichtung 9 ausgestattet sind, Luftfilter und Hydraulik- 
filter hergestellt werden konnen. Es ist klar, daft der er- 
f i ndungsgemafte Filterkorper 1 auch als Kraftstof filter oder 
Olfilter Oder dergleichen ausgebildet werden kann, insbeson- 
dere wenn ein bei den dort auftretenden Temperaturen stabi- 
ler Kunststoff fur die Herstellung der Einheit aus Endschei- 
be 3, Ringkragen 6 und Dichtung 9 verwendet wird. 
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An sp ruche 


1. Filterkorper eines Fluidf ilters, insbesondere eines Luft- 
filters, 

m m mit f olgenden Merkmalen: 

- der Filterkorper (1) weist ein rohrzylindrisches Fil- 
terelement (2) aus Filtermaterial auf, 

- wenigstens an einem axialen Ende des Filterelements (2) 
ist eine Endscheibe (3) angebracht, 

- die Endscheibe (3) weist eine radial wirkende Dichtung (9) 
auf, die bei in ein Filtergehause eingesetztem Filterkor- 
per (1) an einer kreiszylindrischen Dichtflache (10) radi- 
al zur Anlage kommt, die bezuglich des Filterkorpers (1) 
koaxial angeordnet ist, 

- die Endscheibe (3) weist Abstutzmittel (6, 15) auf, die 
sich bezuglich des Filterelements (2) auf der axial aulien- 
liegenden Seite der Endscheibe (3) ringformig erstrecken, 

- die Abstutzmittel (6, 15) sind axial f ederelastisch ausge- 
bildet und stutzen sich bei in das Filtergehause einge- 
setztem Filterkorper (1) an einer am Filtergehause ausge- 
bildeten und sich parallel zur Endscheibe (3) erstrecken- 
den Stutzkontur (11) ab, wodurch der Filterkorper (1) im 
Filtergehause axial positioniert ist, 

gekennzeichne t durch folgende Merkmale: 

- die Abstutzmittel weisen eine bezuglich des Filterelements 
(2) axial nach auften von der Endscheibe (3) abstehenden 
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Ringkragen (6) auf , der in einem axialen Abschnitt (15)- 
axial federelastisch ausgebildet ist, 

- bei in das Filtergehause eingesetztem Filterkorper (1) 
statzt sich der f ederelastische Abschnitt (15) axial an 
der Stutzkontur (11) ab, 

- Ringkragen (6) und Endscheibe (3) sind als einstuckig 
spritzgufigeformte Einheit aus Kunststoff ausgebildet. 

2. Filterkorper nach Anspruch 1, 
d a du rch gekennzeichnet, 

daft Ringkragen (6), Endscheibe (3) und Dichtung (9) als ein- 
stuckig spritzguftgeformte Einheit aus Kunststoff ausgebildet 
sind. 

3. Filterkorper nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Dichtung (9) am Ringkragen (6) ausgebildet ist. 

4. Filterkorper nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

da£ Dichtung (9) und Ringkragen (6) derart zusammenwirken, 
daft eine zunehmende axiale Verformung des Ringkragens (6) 
eine zunehmende radiale Verstellung der Dichtung (9) in 
R ichtung deren radialer Dichtwirkung bewirkt. 

5. Filterkorper nach einem der Anspruche 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet , 

dafi die Ringkragen (6) und Dichtung (9) umfassende Einheit 
aus wenigstens zwei axialen Abschnitten (7, 8) besteht, die 
liber einen Verbindungsabschnitt (9) miteinander verbunden 
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-si-nd, wobei der Verbindungsabschnitt eine radial -nach innen 
wirkende ringformige Dichtlippe (9) bildet, wobei sich der 
axial weiter aufien angeordnete Axialabschnitt (7) an der 
Stutzkontur (11) abstutzt, wobei der axial weiter auften an- 
geordnete Axialabschnitt (7) ausgehend von der Dichtlippe 
(9) von der Dichtflache (10) weggeneigt ist, wahrend der 
axial weiter innen angeordnete Axialabschnitt (8) ausgehend 
von der Dichtlippe (9) zur Dichtflache (10) hingeneigt ver- 
lauft. 

6. Filter korper nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi der Ringkragen (6) im Langsmittelschnitt ein wellenfor- 
miges oder zick-zack-f ormiges Profil aufweist. 

7. Filterkorper nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft der Filterkorper (1) eine Innenzarge (13) aufweist, wel- 
che das Filterelement (2) radial und die Endscheiben (3) 
axial abstutzt. 

8 - Filterkorper zumindest nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi eine im Profil gemessene Materialstarke d er Dichtung (9) 
und Ringkragen (6) umfassenden Einheit mit zunehmenden Ab- 
stand von der Endscheibe (3) in dem der Endscheibe (3) zuge- 
wandten Axialabschnitt (8) bis zum Verbindungsabschnitt (9) 
abnimmt und in dem der Endscheibe (3) abgewandten axialen 
Abschnitt (7) im wesentlichen konstant ist. 
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9. FilterkSrper nach einem der vorhergehenden Anspruche, 


dadurch gekennzeichnet, 

daft die Dichtflache (10) durch einen zylindrischen Auftenman- 
tel eines Stutzens (22) gebildet ist, der sich im Filterge- 
hause koaxial zum Filterkorper (1) erstreckt, und daft die 
Endscheibe (3) eine zentrische Offnung (4) aufweist, an de- 
ren Innenrand (5) der Ringkragen (6) ausgebildet ist. 

10. Filterkorper nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft beide axialen Enden des Filterelementes (2) mit einer 
dieser Endscheiben (3) ausgestattet sind, wodurch der in das 
Filtergehause eingesetzte FilterkSrper (1) im Filtergehause 
axial zentriert ist. 

11. Filterkorper nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft zur Herstellung der Einheit aus Endscheibe (3) und Ring- 
kragen (6) TEEE verwendet wird. 
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Zusammenfassung 


Die Erfindung betrifft einen Filterkorper eines Fluidfil- 
ters, insbesondere eines Luftfilters, der ein rohrzylindri- 
sches Filterelement aufweist, an dem an wenigstens einem 
axialen Ende eine Endscheibe angebracht ist, die eine radial 
wirkende Dichtung aufweist, die bei in ein Filtergehause 
eingesetztem Filterkorper an einer Dichtflache radial zur 
Anlage kommt. Aufierdem weist die Endscheibe Abstutzmittel 
auf, die sich bezuglich des Filterelements auf der axial au- 
Jienliegenden Seite der Endscheibe ringformig erstrecken und 
axial federelastisch ausgebildet sind und sich bei in das 
Filtergehause eingesetztem Filterkorper an einer am Filter- 
gehause ausgebildeten und sich parallel zur Endscheibe er- 
streckenden Stutzkontur abstutzen, wodurch der Filterkorper 
im Filtergehause axial positioniert ist. 

Fur eine preiswerte Herstellung des Filterkorpers weisen die 
Abstutzmittel einen bezuglich des Filterelements axial nach 
aufien von der Endscheibe abstehenden Ringkragen auf, der in 
einem axialen Abschnitt axial federelastisch ausgebi ldet ist 
und sich bei in das Filtergehause eingesetztem Filterkorper 
an der Stutzkontur axial abstutzt, wobei Ringkragen und End- 
scheibe als einstuckig sprit zguftgef ormte Einheit aus Kunst- 
stoff ausgebildet sind. 
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Fig. 2 


Fig. 3 


Fig. 4 


